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Professi Coating Systems
Verwendungszweck

Mipa P 97 SF ist ein Full- und Finishspachtel ohne Styrol mit Haftung auf Stahlblech, verzinkten Blechen, Aluminium,
verzinnten Flachen, GFK und Holz. Kurze Trockenzeit und leichte Schleifbarkeit sowie porenfreier Auftrag in hohen
Schichtdicken sind weitere Merkmale dieses Spitzenprodukts.
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.
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Trocknungszeit
Objekttemp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Schleifbar Uberlackierbar
20 °C - - - 20 min -
60 °C - - - 5 min -
IR-Trocknung - - - 4 -5 min -

(Abstand ca. 80 cm

und max. 80 °C)

Hinweise

Lagerung:

VOC-Gesetzgebung:

Verarbeitungsbedingungen:

Verarbeitungshinweise:

EU-Grenzwert flr das Produkt Kategorie B/b 250 g/l
Dieses Produkt enthéalt max. 25 g/l

Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Fur ausreichende Zu- und Abluft
sorgen. Polyesterspachtel hartet unter +10 °C nicht mehr aus.

Der Untergrund muss sauber, trocken und fettfrei sein. Oberflachen anschleifen Nicht
ausgehartete Altlackierungen oder Grundierungen entfernen. Nicht auf
thermoplastischen oder saurehaltigen Produkten (Reaktionsprimer) verarbeiten.
Spachtelmaterial und Harter gut mischen. Nicht tber 3 % Harter P verwenden! Unter-
bzw. Uberdosierung des Harters kann zu Fleckenbildung in der Decklackierung
flhren. Die gesamte zu lackierende Flache vor jedem Arbeitsgang mit Mipa
Silikonentferner reinigen und entfetten. Schadhafte Stellen metallisch blank entrosten
und mit Schleifpapier P 80 / 150 trocken schleifen. Nach Trocknung Trockenschliff mit
Schleifpapier P 150 / 240. Die ganze Flache vor dem Fullerauftrag mit
Trockenschleifpapier P 240 / 360 matt schleifen. Bei Spachtelarbeiten auf NE-
Metalloberflachen (z. B. Aluminium, verzinkten Oberflachen) kann vor dem
eigentlichen Spachteln Mipa EP-Primer-Surfacer vorgrundiert werden um eine
optimale Haftung zu gewéhrleisten. Vor dem Uberlackieren mit Mipa 1K-oder 2K-
Fullern isolieren. Fur verbesserten Korrosionsschutz, z. B. bei Oldtimer-Restauration,
vorher mit Mipa EP-Primer-Surfacer grundieren (siehe Produkt-Information Mipa EP-
Primer-Surfacer). Spachtel nur trocken schleifen.
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